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Anmerkungen des Verlages
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Reprint eines Lehrbuches fiir die ersten Lehrjahre eines Uhrmachers soll helfen,
diesem Umstand Rechnung zu tragen.

Die Vorlage dazu bildete das Original Besitz von Michael Stern und seine
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Hat man sofort einen Spindelstock angeschafft, so braucht man
den hinteren Reitstock nicht; denn man kann die Mitnehmer-
spitzen auch im Spindelstock anbringen. Es ist also eine Ersparnis.
wenn man den Spindelstock sogleich bezieht. Allerdings ist die
Mehrausgabe fiir einen Reitstock nicht bedeutend.

Die Einrichtungen zum Polieren von Taschenuhrzapfen, ferner
Planscheibe und Support, Wailzmaschine, SteinfaBmaschine usw.
schafft man sich besser als einzelne Stiicke an, damit man den
Drehstuhl nicht fortwdhrend verindern mufB}, was viel Zeit kostet.
Planscheibe mit Support (Klammerdrehstuhl) und Wé&lzmaschine
werden gewodhnlich fiir das ganze Personal vom Geschift aus gehalten;
der Lehrling braucht also diese Einrichtung nicht anzuschaffen.

Fiir manche Arbeiten ist ein Fulschwungrad sehr geeignet. Da
es sich hier aber um Lehrlingswerkzeug handelt, d Besitzer
spiter auf seinen Gehilfenreisen mitnehmen soll, so mt es hier
nicht in Betracht, weil es zu schwer ist und sich diiéht iiberall an-
bringen 148t. Es ist darum besser, wenn sich ehrling auch de,
wo ihm ein FuBschwungrad zur Verfiigu ht, nicht zu sehr
daran gewohnt, damit er auch ohne ex ches arbeiten kanmn.

Hat man neues Werkzeug erhalte versuche man es sofort
oder lasse es vom Lehrmeister p Die Werkzeughandlungen
nehmen anstandslos zuriick, wa t gefillt oder nicht zweck-
entsprechend ist, wenn der U sch sofort ausgefithrt wird.

Jeder Lehrling gewoéh é beizeiten daran, das Werkzeug
sauber zu halten. Verros angelaufenes Werkzeug driickt un-
bewuBlt die Giite der Arpe erab und wirft ein schlechtes Licht auf
den Besitzer. Jedes habe seinen bestimmten Platz, so daf
es ohne langes S zu finden ist.
cher hingt an seinem Werkzeug, und es wird
mit der Zeit lieb und vertraut. Ist es doch sein
getreuer @ehife bei all seinen kleinen Leiden und Freuden: Wohin
ihn das Sctricksal auch verschlagen moge, das Werkzeug begleitet
ihn und macht ihn sofort am fremden Werktisch heimisch. Darum
gewidhre man diesem Getreuen auch die ihm zukommende gute Be-
handlung; sie bringt gute Zinsen.

Vorarbeiten

Flachfeilen und Drehen sind die wichtigsten Handfertigkeiten,
die der Uhrmacher sich aneignen muB. Eine gewisse Ubung in
diesen Verrichtungen muB der Lehrling haben, sobald er die erste
Uhr in die Hand bekommen soll.
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Das Feilen ist die grundlegende Arbeit, und wohl alle Uhr-
macher sind sich darin einig, daB eine rechte Lehrzeit mit Feil-
iibungen zu beginnen hat.

Fiir die erste Feililbung nimmt man am besten ein 7 bis 8 mm
dickes Stiick ungegliihten Eisendraht von 6 cm Linge, das gut ge-
radegerichtet ist. Dazu nehme man die groBte Ansatzfeile (Hieb
Nr. 1) fiir Eisen oder die fiir Eisen reservierte Seite der Feile. Eine
Feile namlich, mit der man Eisen oder Stahl gefeilt hat, greift
nicht mehr gut auf weichen Metallen. Man muf} deshalb von vorn-
herein fiir diese zwei Arten der Metalle getrennte Feilen oder die
eine Seite der Feile auf Eisen, die andere nur auf Messing ver-
wenden. Letzteres ist sehr gut durchzufiihren, wenn man sich
merkt, daB die Seite der Feile, auf der die Hiebnummer steht, fiir
Eisen bestimmt ist; die andere Seite, auf der sich i%irma, des
Fabrikanten befindet, bleibt dann fiir weiche Metal ird diese
Regel bei allen Feilen angewendet und auch dugckgefiihrt, dann
gibt es keine Verwechslung. Hat man fiir je allart besondere
Feilen, so schlage man die Eisenfeilen in %arze, die Messing-
feilen usw. in gelbe Hefte. Auf diese Wexe ird im Feilenbestand
stets Ordnung herrschen, und Ordnu Werkzeug soll eine der
Haupttugenden des Uhrmacherleh sein.

Der Eisendraht wird nun fest@i® den Schraubstock gespannt.
Der Lehrling stellt sich vor di (was bei der Leibeslinge eines
vierzehnjdhrigen Jiinglin meist méglich sein wird, ohne
daB er den Riicken sehr men miiBte), nimmt das Feilenheft
in die rechte, das freie der Feile in die linke Hand und fidhrt
mit kriftigen Strich iiber das Eisen hin, daB bei jeder Riick-
bewegung die Fei er zuriickgeht.
ngefeilt, so versetzt man das Stiick um einen
d beginnt von neuem, bis der Eisendraht vier-
eckig, sei rundfliche ein Quadrat ist. Nun werden die Kanten
gebrochen; %o daB die Grundfliche ein regelmiBiges Achteck bildet.
Dann werden beide Enden achteckig spitz gefeilt, und zwar so, daf
die Spitzen (,,Kérner* genannt) genau in der Mitte liegen. Der Draht
lduft dann schon rund und ist drehfertig.

Mit einer neuen Feile ist es nicht schwer, die Fliche in der sich
hier ergebenden Breite schén flach herzustellen, und so wird, sofern
der Lehrling sich Miihe gibt, wenn auch nicht das erste, so doch das
zweite oder dritte Stiick, das nach einigen Tagen Pause an die Reihe
kommt, gewiB schon ziemlich schone glatte Flichen aufweisen.

Die Flichen kénnen nun noch mit der Feile vom Hieb Nr. 5
geschlichtet, d. h. geebnet werden.
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Wenn wir jetzt nicht weiter von Flachfeiliibungen sprechen,
so ist damit nicht gemeint, daB diese eingestellt werden sollen.
Nein, jede Feilarbeit ist eine Feiliibung. Gehért die Arbeit auch
zu einem noch so nebensidchlichen Stiick, das kein Mensch sieht,
so werde sie immer schon und sauber ausgefiihrt; dient sie doch
dem doppelten Zwecke, einerseits die Fertigkeit im Feilen zu heben,
andererseits den Lehrling zu Ordnung und Sauberkeit, Gewissen-
haftigkeit und Treue im kleinen zu erziehen.

Das gefeilte Stiick wird
nun miteinem Drehherz
verseshen und auf den
Drehstuhlgebracht. Wir
halten uns hier mit dem
Drehen mitt Drehbo-

gens nich eiter auf,
sondern¢f greifen gleich
zu. wungrad. Das
B rehen ist  viel

ieriger als die

chwungradarbeit weil
’@ g ]

\‘ der Stichel bei jedem Bo-

o genstrich zuriickgezogen

werden muBl. Die wenigen

Fille, in denen der Bogen

mit Vorteil angewendet

wird, konnen spiter geiibt
werden.

Das Schwungrad bietet
durch seine fortlaufende
2~ Fig. 4 Bewegung einen so unge-

@ : heuren Vorteil, daB wohl
nur noch eirizelne dltere Uhrmacher den BogenzumDrehen benutzen,
weil sie ihn von Jugend auf gewohnt sind. Ein Lehrling sollte aber
auf jeden Fall sofort mit dem Schwungrad vertraut gemacht werden.
Der Hauptvorteil des Schwungrads ist die gréBere Geschwindig-
keit, mit der man die Arbeit fertigstellen kann. Bei gleicher Ubung
und Ausfithrung der Arbeit kann man mit dem Schwungrad das
Doppelte leisten als mit dem Bogen.

Das zu drehende Stiick, das wir vorhin durch Achteckigfeilen
und Anfeilen der Kérner vorbereitet haben, wird nun in den Dreh-
stuhl eingespannt (Mitnehmerrolle rechts, einfache Kérnerspitze
links), der Mitnehmer eingestellt und die Auflage so gesetzt, da
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sie ungefihr in 2/, der Hohe des Drehstiicks liegt. Man fat nun den
Stichel, wie stets bei grober Arbeit, so an, da Daumen und Zeige-
finger oben darauf, der ganze Stichel unter der Hand liegt. (Fig. 4.)
Bei feiner Arbeit hilt man den Stichel wie eine Schreibfeder. In
unserem Falle ist die erstere Haltung empfehlenswerter, weil sie
dem Stichel sichereren Halt verleiht.

Der Stichel sei zu dieser ersten Arbeit nicht zu klein, min-
destens 5 mm dick und von quadratischem Querschnitt. Die Schleif-
fliche sei um ungefihr 450 gegen die
Riickenkante des Stichels geneigt. Benutzt
man Stichel mit abgeflachtem Riicken
oder die ausgehéhlten, sogenannten Re-
formstichel, bei denen das Abschleifen
schneller geht, so miissen diese bei der
vorliegenden Arbeit einen Schneiden-
winkel von ungefihr 600 haben, da sonst
die Spitze zu leicht abbricht. Zu Unter-
drehungen werden Stichel mit spitzerem
Schneidenwinkel und schlankerem Schliff
benutzt. Der Anfinger wird die Stic
spitzen sehr oft abbrechen; in diese
darf er aber nie mit der abgebr,
Spitze weiterdrehen, sondern er,
den Stichel stets nachschlei chon aus
diesem Grunde halte er di ze nicht zu
schlank, doch auch nicht Séimpfer als 600,
nicht mehr gut.

schrigen Seite ichels, und zwar auf einem nicht zu feink6rnigen
Olstein oder Schmirgelscheibe, die im Spindelstock iduft. Von
den Seite Stichels ist dann nur der Grat, der beim Abschleifen

entstanden™ist, abzunehmen. Fig. 5 zeigt uns einen richtig ge-
schliffenen Drehstichel. Nie darf der Stichel das in Fig. 6 gezeichnete
Aussehen haben.

Das Schwungrad, das mit der Mitnehmerroile durch eine gut
passende Darmsaite verbunden ist, wird nun in schnelle Drehung
versetzt und der Stichel dem Drehstiick gendhert, und zwar so,
daB die Spitze des fest auf die Auflage zu driickenden Stichels das
Drehstiick leicht beriihrt.

Schnell drehen und wenig greifen lassen sei die Losung
beim Abdrehen aller unrunden Sachen. Solange das Stiick nicht
genau rundlduft, darf nur die Stichelspitze wirken. Erst dann,
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wenn die feinen Rillen rings um das Stiick gleichmiBig verlaufen,
darf die Schneide des Stichels benutzt werden. Kérner und Rollen
sind stets zu olen, damit sie sich nicht so schnell abnutzen.

Das Drehen ist eine Arbeit, die viel mehr Ubung erfordert als das
Feilen. Sie wird aber auch den Lehrling nie so ermiiden, weil
schon die schone, neue Maschine mit dem lustig schnurrenden
Riddchen dem Neuling Lust macht, eine Fertigkeit daran zu er-
werben. Die gefeilten Eisenstiicke miissen recht ausgiebig zu Dreh-
iibungen verwendet werden. Es konnen spiter auch Ansitze und
Unterdrehungen angebracht werden.

Aber auch hier iibertreibe man das Uben am rohen Stiicke nicht.
Es gibt spiter bei der Uhrenreparatur so viel zu drehen, daB die
Ubung schon herauskommt, wenn nur, wie beim Feilen, jede
Dreharbeit als Drehiibung aufgefaBt und gewissenha t@d sauber
ausgefiihrt wird.
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